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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe $rodki bezpieczenstwa, wigcznie z
nastepujacymi: Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego. Przeczytaj wszystkie instrukcje przed
rozpoczeciem pracy z maszyna.

N|EBEZP|ECZENSTWQ — Aby wyeliminowa¢ ryzyko porazenia prgdem:

1. Nie wolno pozostawiaé bez nadzoru urzgdzenia podtaczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia
nalezy wytgczy¢é niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

OST RZEZEN'E —— Aby ograniczyé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny
jest nadz6r osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac tylko
wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzgdzenie dziata niewlasciwie na skutek
upuszczenia lub uszkodzenia, urzadzenie wczeséniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy
zanie$c¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przegladu
lub regulacji.

4. Nie wglno Iiorzystaé z urzadzenia, jesli ktdrykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbac¢ o to, by otwory
wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byly wolne od zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtykaé ani wktadac¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w areozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.
Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki a nastepnie wyjaé wtyczke.

Nie wolno odtgczaé urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewod. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke

a nie za przewod.
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10. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowac ztamanie igty.

12. Nie wolno uzywa¢ wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggna¢ ani popychac materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac¢ wygiecie sie lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytaczy¢ maszyne (“‘O”), zanim dokona sie jakiejkolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to takich czynnosci jak:
nawlekanie igly, zmiana igty, nawlekanie szpulki czy zmiana stopki dociskowe;j.

15. Zawsze nalezy odtgczyc¢ urzadzenie od zrédta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukciji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odno$nie

produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.
|
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PRZYGOTOWANIE DO

SZYCIA
Nazwy czesci

(1 Szarpak

(2 Gorny prowadnik nici

(3 Przednaprezeniowy prowadnik nici
(@) Prowadnik szpulowania nici

(® Trzpien szpulki

® Duzy uchwyt szpulki

@ Miejsce na dodatkowy trzpien szpulki
Obcinarka nici

(9 Szpulownik

Stoper szpulowania

@) Pokrywa czotowa

(2 Przycisk start/stop

@3 Przycisk obcinania nici
Ekran dotykowy

@5 Ramie hafciarki

Zewnetrzny obcinacz nici

@ Nawlekacz nici

Sruba dociskowa

Stopka do haftowania

@0 Plytka sciegowa

@) Obcinacz nici

@ Dolny prowadnik nici

@3 Sruba dociskowa igly

2 Igta

@ Pokrywa bebenka

@ Suwak otwierania pokrywy
bebenka

@) Uchwyt

Koto zamachowe

@9 Uchwyt na rysik

Port USB (typ A)

@) Dzwignia podnoszenia stopki
32 Wigcznik zasilania

83 Gniazdo zasilania

UWAGA:

Aby unies¢ maszyne do szycia
ztap jg za uchwyt jedng rekg i
przytrzymaj od spodu druga.
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Standardowe wyposazenie

(1) Szpulka x 5 (1 w maszynie)

(2) Srubokret (Duzy)

(3 Srubokret do plytki $ciegowej

() Pedzelek

® Nozyczki

(6 Zestaw igiet

(@ Tarcza uchwytu szpulki duza (1 w maszynie) x 2
Tarcza uchwytu szpulki mata x 2

©) Specjalny uchwyt do szpulek x 2
Dodatkowy trzpien na szpulke

@) Dodatkowy bebenek (duze naprezenie)
(12 Rysik do ekranu dotykowego

13 Olej wazelinowy

Instrukcja papierowa

(5 Szybki przewodnik

Instrukcja DVD

(7 Edytor haftu/Przewodnik instalacyjny
Miekki pokrowiec

Kabel zasilajgcy**

** Dotgczony kabel zasilajgcy moze rézni¢ sie od tego na ilustracii.



"\ 20 Tamborek SQ14b***
@) Tamborek RE20b***
22 Tamborek SQ20b
23 Klamry X 8

4 \Wyposazenie opcjonalne.




4 7\ Podtaczanie do zrodta zasilania

(1] Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania (D jest wytgczony (off).
Umie$¢ odpowiedni koniec kabla zasilania @ w gniezdzie
w maszynie (3.
Wityczke kabla zasilania (4 podtacz do gniazdka (&
i wigcz maszyne przetgcznikiem (D (on).
(D Przetacznik zasilania
(2) Wtyczka do maszyny
(3 Gniazdo w maszynie
(@ Wtyczka do gniazdka
(® Gniazdko

UWAGA:

Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego niz ten
dotaczony do urzadzenia.

Jezeli wytaczysz zasilanie maszyny, odczekaj
przynajmniej 5 sek. przed jej ponownym wigczeniem.

/! OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
haftowania i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny, takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta. Zawsze wytaczaj przycisk zasilania oraz odpinaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czyscisz maszyne.

_ , Dla mieszkancow USA i Kanady
Wityczka jest spolaryzowana (jeden bolec szerszy od
drugiego). Aby zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem
wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym
potozeniu. Jesli nie wchodzi ona do korca w biezgcym
potozeniu, odwrd¢ jg i sprobuj ponownie. Jesli wtyczka
nadal nie pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka aby
zamontowat odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki
w zaden sposdb.

4 7\ Przyciski operacyjne maszyny
w—;
= H (O Przycisk start/stop
f ! Nacisnij ten przycisk, aby uruchomié/zatrzymac

maszyne. Podczas pracy maszyny przycisk podswietla
sie na czerwono (gdy maszyna jest zatrzymana - na
zielono).

@ (2 Przycisk obcinania nici
3 Nacisnij ten przycisk po zakonczeniu haftowania, aby

przycia¢ nici. Igta zostanie automatycznie podniesiona
po przycieciu nici.

0 \® }@ UWAGA:
Jesli sprébujesz uruchomi¢ maszyne z podniesiong

stopka, pojawi sie ostrzezenie (3) na ekranie
dotykowym.
Opus¢ stopke i ponownie wcisnij przycisk start/stop.

A

Lower the Presser Foot.
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Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

(1 Dzwignia podnoszenia stopki

(2) Podwojny wznios stopki

Mozesz podnies¢ stopke dociskowg okoto 7 mm (1/4")
wyzej niz jej normalne potozenie gérne.

UWAGA:
Przy podwoéjnym wzniosie stopki nie kre¢ kotem
zamachowym.

Przyciski funkcyjne

/A OSTRZEZENIE:

Nie naciskaj na ekran dotykowy ostrymi obiektami
typu ofowki, srubokrety itp. Uzywaj rysika do ekranu
dotykowego, ktéry jest na wyposazeniu maszyny.

(D Strona gtéwna

Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do wyboru

kategorii.

(2) Otwieranie pliku

Nacisnij ten przycisk - otworzy sie okno otwierania plikow.
Mozesz otwierac pliki hafciarskie zapisane w pamieci
wewnetrznej maszyny lub w pamieci USB.

(3@ Ustawienia trybu

Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do ustawien trybu.
Mozesz dostosowacé ustawienia maszyny do swoich
preferencji. Ustawienia podstawowe, wyboér tamborka
czy jezyka znajdujg sie w tym trybie.

(@ Pomoc
Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do przewodnika, ktory
krok po kroku poprowadzi cie po podstawowych operacjach.

(5 Blokada

Nacisnij ten przycisk, aby zablokowa¢ maszyne na czas
nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Wowczas aby zminimalizowac ryzyko wypadku, wszystkie
przyciski przestajg by¢ aktywne.

Aby odblokowa¢ maszyne nacisnij ten przycisk &
ponownie.

(6) Nastepna strona _ _
Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do nastepnej strony.

(7 Poprzednia strona _ o
Nacisnij ten przycisk, aby wréci¢ do poprzedniej strony.



Ustawianie szpulki z nicig

Podnies trzpien szpulki. Umies¢ szpulke z nicig na
trzpieniu.

Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i docisnij nim szpulke.

UWAGA:
W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki
nalezy uzy¢ matego uchwytu na szpulke.

Uzyj specjalnego uchwytu na szpulke aby przytrzymac
specyficzng szpulke (jak na rysunku obok).

Rozmiary szpulek sg nastepujace.

Srednica dziury szpulki ma wymiar od 3/8" do
7/16" (9.5mm - 10.5 mm) i dtugos¢ szpulki ma
wymiar od 2 i 3/4" do 3" (70 - 75mm).

(D Specjalny uchwyt szpulki
@ Srednica dziury szpulki (3/8” do 7/16")
(3 Dtugo$¢ szpulki (2 i 3/4” do 37)

Dodatkowy trzpien na szpulke

Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jezeli potrzebujesz
nawingc¢ szpulke bez wywlekania maszyny podczas pracy.
Umies¢ dodatkowy trzpieh na szpulke w otworze jak na
rysunku obok.

Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu i docinij jg uchwytem.

(1 Dodatkowy trzpien na szpulke
(2) Otwor na dodatkowy trzpien
(3 Duzy uchwyt szpulki

Przeciagnij ni¢ w lewo i do przodu dookota prowadnicy,
jak pokazano obok.

Mocno pociggnij za ni¢ w prawg strone.

Kieruj sie procedurg od [2] do (8] na stronie 9 aby
naszpulowac¢ szpulke.

Szpulowanie
Wyciaganie szpulki

/N\OSTRZEZENIE:
Nacisnij przycisk blokady lub wytgcz maszyne.

Przesun suwak otwierania pokrywy bebenka (D w prawo
i wyjmij pokrywe bebenka (2.
(D Suwak otwierania pokrywy bebenka
(2) Pokrywa bebenka

Usun szpulke 3 z uchwytu szpulki.
(3 Szpulka

UWAGA:

Zaleca sie stosowanie oryginalnych plastikowych
szpulek Janome oznaczonych literg “J” (@. Uzywanie
innych szpulek jak np. papierowe moze doprowadzi¢
do ztego uktadania sie sciegbéw i/ lub do uszkodzenia
bebenka.




/ "\ Szpulowanie

Poprowadz ni¢ dookota prowadnicy nici szpulownika .
(O Prowadnica nici szpulownika

[2)Wsadz szpulke do szpulownika.
(2) Szpulka
(3 Szpulownik

Poprowadz nié¢ do szpulki.
Trzymaj ni¢ obiema rekoma i nawin jg na szpulke
kilkarotnie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

[4] W6z ni¢ w jedng ze szczelin (&) podstawy
szpulownika (4) i pociggnij za ni¢, aby jg obcigé.
Podstawa szpulownika
(® Szczelina

Pchnij szpulke w prawo (3.
Na ekranie pojawi sie symbol szpulowania.
Masz mozliwosé wplyniecia na predkosc
szpulowania poprzez nacisniecie przyciskow “+”

|Ub u_n @.
Bobbhin winding sneed UWAGA:
= 8 +—® Nie przesuwaj szpulownika podczas gdy maszyna jest
w trakcie haftowania.
I
6] = | (6] Nacisnij przycisk start/stop (®.

Przycisk start/stop
Gdy szpulka bedzie w petni nawinieta, nawijacz
zatrzyma sie automatycznie.
Zatrzymaj maszyne (8.

Ustaw szpulownik w jego pierwotnej pozyciji.

Zdejmij szpulke.
Wiéz ni¢ w jedng ze szczelin podstawy
szpulownika i pociagnij za ni¢, aby jg obciagc.

UWAGA:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa maszyna zatrzyma
sie automatycznie 1,5 minuty po rozpoczeciu
szpulowania.
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Umieszczanie szpulki

Nacisnij przycisk blokady.
Umie$¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig
wychodzacg przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara, jak pokazane to jest na pokrywie bebenka.
(D Przycisk blokady
(2) Koniec nici
(3 Uchwyt szpulki
(@ Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem, aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w
uchwycie szpulki.

Przeciggnij ni¢ w lewo tak, aby przeszta pod
prowadnikiem.

(5 Przednie naciecie

(® Prowadnik

Przeciagnij ni¢ w lewo, az do szczeliny prowadzacej,
oznaczonej numerem "1",
Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.
(@ Szczelina prowadzaca 1
Boczne naciecie

10

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeling, nawlecz
ni¢ ponownie zaczynajgc od kroku [1].

Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline
prowadzgcg oznaczong humerem "2" i pociggnij
ni¢ w prawo. Zostanie ona przycieta do
odpowiedniej dtugosci i przytrzymana w miejscu.

(9 Szczelina prowadzaca 2
Obcinacz nici

Wstaw lewa krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak, aby sie wpasowata.



é 7\ Nawlekanie maszyny
Podnies$ stopke dociskowa.
Nacisnij przycisk blokady, zeby zablokowaé maszyne.
Kre¢ kotem zamachowym w swojg strone, aby
podnies¢ igte do jej najwyzszej pozycji.

(D Przycisk blokady

Poprowadz ni¢ wedtug kolejnosci od [1] do [7].

[~e ][~ ][s2][® ][> ]

Pociggnij za ni¢ od szpulki.
Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przeprowadz jg
przez szczeline w przednaprezeniowym prowadniku
nici.
(@ Szczelina

Owin ni¢ wokét przednaprezeniowego prowadnika

nici, jak pokazano obok na rysunku.

Poprowadz ni¢ poprzez naroznik gérnego prowadnika
nici.
Mocno pociggnij za ni¢ w swoim kierunku i
poprowadz jg wzdtuz prawego kanatu.

(3 Przednaprezeniowy prowadnik nici

() Gorny prowadnik nici

(® Prawy kanat

UWAGA:

Jesli ni¢ podczas szycia ze$lizguje sie z
przednaprezeniowego prowadnika nici, poprowadz jg
dodatkowo przez dziure prowadnika nici jak

pokazano obok (6.

UWAGA:

Jesli po automatycznym obcieciu nici, ni¢ wychodzaca
z ucha igielnego jest za krétka i powoduje to
przepuszczanie $ciegow, poprowadz ni¢ poprzez
prowadnik nici jak pokazano na obrazku ).

L

Przeciagnij ni¢ wzdtuz prawego kanatu i dookota spodu
ostony naprezacza.

(® Prawy kanat
Ostona naprezacza
© Lewy kanat
Przytrzymujac ni¢ na szpulce mocno pociagnij jg w gore
i do szarpaka. Nastepnie przeciggnij jg do przodu przez
ucho szarpaka.

Ucho szarpaka

5]16](7]

Nastepnie przeciagnij ni¢ w dot wzdtuz lewego kanatu i
przez dolny prowadnik nici.
@D Dolny prowadnik nici

[6] Przeciggnij ni¢ od prawej strony prowadnika nici igielnicy
do lewej jego strony.
@2 Prowadnik nici igielnicy

Nawlecz igte przy pomocy nawlekacza igty (patrz
nastepna strona).
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Wbudowany nawlekacz igly

UWAGA:

Nawlekacz igty moze by¢ uzywany przy rozmiarach od
#11 do #14.

Zalecana grubosé nici od 50 do 90.

Nie uzywaj nici 30 lub grubsze;.

Nacisnij przycisk blokady, zeby zablokowa¢ maszyne.
Opusc stopke dociskowa.
Kre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku do
momentu pojawienia sie symbolu nawlekacza igty 2
w prawym goérnym rogu okna blokady.
(D Przycisk blokady
(2 Symbol nawlekacza igty

Poprowadz ni¢ do szczeliny (3) nawlekacza.
Ni¢ powinna przejs¢ pod haczykiem (4.
(3) Szczelina
(@) Haczyk

Pociagnij za ni¢ do gory i wsun jg od tytu pomiedzy
obcinacz nici a pokrywe czotowg maszyny.
Pociagnij za ni¢ w swojg strone aby jg obciaé.

[4] Naci$nij na dzwignie nawlekacza, az poczujesz opor.

Unie$ nawlekacz powoli tak, zeby petelka nici zostata
powoli przepchnieta przez ucho igielne.

[6] Pociggnij za petle nici, aby przeciggna¢ koncowke nici
przez ucho igielne do tytu.

UWAGA:

Jesli ni¢ zostata pochwycona przez haczyk, ale nie
uformowata sie petla nici, usun ni¢ z haczyka i pociggnij
za nig, aby umozliwi¢ przeciggniecie koncowki nici przez

ucho igielne.




(el ][s£][® ][> ]

Wymiana igly

/! OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igly zawsze upewnij sie ze maszyna
jest zablokowana (przycisk blokady) bgdz
odtgczona od zasilania.

Krecac kotem zamachowym, unie$ igte. Nacisnij przycisk
blokady lub odtgcz maszyne od zasilania.
(D Przycisk blokady

Poluzuj $rube i wysun igte z uchwytu.
(2 Sruba dociskowa igty

Umies¢ nowa igte w uchwycie sptaszczong strong do
tytu.
(3 Sptaszczona strona

Umieszczajgc igte wepchnij jg do goéry az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokreé srube mocujaca.

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz jg
sptaszczong strong na ptaskiej powierzchni (np. na
szkle). Przerwa pomiedzy igtg a ptaska powierzchnig
powinna by¢ réwna na catej dtugosci.

@ Przerwa

Nigdy nie uzywaj zgietej igty.

/) OSTRZEZENIE:

Podczas wymiany igly upewnij sie, ze sruba
dociskowa igty zostata doktadnie dokrecona, w
innym przypadku moze dojs¢ do ztamania igty lub
do awarii maszyny.
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UWAGA:

Do haftowania na cienkich materiatach uzywaj igiet
Janome rozmiar 11 oznaczonych niebieskim kolorem.
Do srednich i grubych materiatow uzywaj igiet w

rozmiarze 14.

Karta materiatow i igiet

Materiat Ni¢ lgta

Cienki gta typu BLUE TIP
Sredni Ni¢ hafciarska

Cigzki Uniwersalna #14 lub

lgfa typu RED TIP

Oryginalne igty Janome kupisz u swojego dystrybutora.

Podczas haftowania uzywaj specjalnej nitki
bebenkowe;.

* Igta typu RED TIP jest wyposazeniem opcjonalnym.



"\ Przycisk pomocy

Naciénij przycisk pomocy aby otworzy¢ menu
pomocy. Mozesz przegladnac¢ instrukcje 4 tematow
podstawowych operacji maszyny.

Aby wybrac¢ temat nacisnij symbol ksiazki.

(1 Przycisk pomocy
(@ Symbol ksigzki

< e » |

9

Winding the Bohhin

Renlacing the needle

Threading the Machine

Inserting the bobhin

| Aby przej$¢ do nastepnej strony, naciénij przycisk
X ® nastepne;j strony.
1) Aby przej$¢ do poprzedniej strony, naciénij przycisk
S— poprzedniej strony. Nacisnij przycisk X aby zamknag¢
T aktualne okno.
o (3 Przycisk nastepnej strony
— (@ Przycisk poprzedniej strony
N ® Przycisk X
2 SET
| i =
y 2
== :
‘ 1/4 .
[« o » |
@ ®
J
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Wymiana stopki do haftowania
Zdejmij stopke do haftowania kiedy Sciggasz plytke
Sciegowa do prac konserwacyjnych, etc.

/N OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie przed wymiang stopki do
haftowania, ze maszyna zostata zablokowana lub
odfgczona z zasilania.

Aby zdjaé:

Wytacz maszyne z zasilania lub naciénij przycisk blokady.
Podnies igte krecac kotem zamachowym w swoim
kierunku.

(D Przycisk blokady

Poluzuj srubokretem srube mocujaca i usun stopke
do haftowania.
(2) Sruba mocujgca

Aby zatozyé¢:
Przyt6z stopke do haftowania do drgzka stopki od jego
lewej strony.
(2) Sruba mocujaca
(3 Stopka do haftowania

Przykre¢ porzadnie Srubokretem Ssrube mocujaca.



4 7\ Uchwyt szpulki do haftu (wysokie naprezenie)
Zamien standardowy uchwyt szpulki do haftu na
specjalny uchwyt szpulki do haftu z wysokim
naprezeniem jesli uzywasz nici do haftowania innych niz
marki Janome

& OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie przed zaktadaniem uchwytu
szpulki do haftu, ze maszyna zostata zablokowana
lub odifgczona z zasilania.

UWAGA:

Specjalny uchwyt szpulki do haftu (wysokie naprezenie)

dla tatwiejszej identyfikacji zostat oznaczony z6ttg kropka,
(1) Zotta kropka

Usun igte, stopke do haftowania i ptytke sciegowg
(sprawdz strony 13, 15 58).
Wyciagnij standardowy uchwyt szpulki.
(2) Standardowy uchwyt szpulki

Wsadz specjalny uchwyt szpulki do chwytacza.
Upewnij sie, ze wypustek znajdujgcy sie na uchwycie
szpulki zréwnat sie ze stoperem na maszynie. Zatbz
ptytke sciegowa, stopke i igte.

(3 Wypustek

(@) Stoper

() Specjalny uchwyt szpulki do haftu
(wysokie naprezenie)

UWAGA:
Do pikowania uzyj standardowego uchwytu szpulki,
oraz uzyj tej samej nici w dolnej szpulce co nici od igty.

Tamborki

(1) Tamborek SQ14b
Kwadratowy tamborek, ktérego bok pola haftu wynosi
14 cm (5.57).

(2) Tamborek RE20b
Tamborek o wymiarach bokéw pola haftu 14 cm na
20cm (5.5" na 7.9).

(3 Tamborek SQ20b
Kwadratowy tamborek, ktérego bok pola haftu wynosi
20 cm (7.97).

@ Klamry (RE20b, SQ20b i RE28b)
Klamry do przytrzymywania materiatu do
tamborkow RE20b, SQ20b i RE28b.

16



Rodzaje stabilizatoréw

Stabilizatory

Aby stworzy¢ jak najlepszej jakosci haft, wymagane
jest uzycie stabilizatora.

Sposob uzycia:

Przyczep stabilizator do lewej strony materiatu.

By¢ moze bedziesz musiat uzyé wiecej niz jednej
warstwy stabilizatora.

Dla stabilnych materiatéw mozesz podtozy¢ jedng
warstwe papierowego stabilizatora.

Nieklejacy typ stabilizatora powinien by¢ uzywany
wtedy kiedy nie mozna prasowac haftowanego
materiatu, bgdz gdy materiat ten ciezko jest
rozprasowac.

Wytnij stabilizator wiekszy niz wymiar tamborka i
umies¢ go w tamborku, tak aby zaréwno stabilizator jak
i materiat byly dobrze naprezone.

Przyczepianie stabilizatora

Przyt6z lewg strone materiatu oraz btyszczaca strone
stabilizatora do siebie. Z16z rég stabilizatora i zaprasuj
wszystko zelazkiem.

UWAGA:

Ziozenie rogu stabilizatora utatwi pozbycie sie resztek
stabilizatora po haftowaniu. Temperatura prasowania
uzalezniona jest od rodzaju uzywanego klejgcego
stabilizatora.

Typ Zastosowanie Wiasciwosé
Wydzieralny Stabilne tkane materiaty Zrobione z widkien tatwo sie wydziera
Do prasowania | Dzianiny i wszystkie niestabilne materiaty Kleisty rodzaj roztapiany przez zelazko
Niewydzieralny | Dzianiny i wszystkie niestabilne materiaty Nie-tkany materiat nie wydziera sie
Rozpuszczalny | Cutwork lub haft azurowy Cienka warstwa rozpuszcza sie w
w wodzie Prawa strona materiatow jak np. reczniki - by zapobiec wodzie
petlom przechodzacym przez haft
Termalny Cutwork lub haft azurowy Cienka warstwa rozpuszcza sie pod
wplywem ciepta
UWAGA:

Kleiste rodzaje stabilizatoréw mogg byc¢ uzyte jedynie w celu zabezpieczenia matych kawatkédw materiatu, ktérych
nie mozna wpig¢ bezposrednio w tamborek.

Po haftowaniu wyczy$¢ uchwyt szpulki z kleju, ktéry mogt tam sie osadzic.

17
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Wpinanie materiatu w tamborek

Przygotuj materiat i przyt6z do jego lewej strony
stabilizator.
Materiat i stabilizator powinny mie¢ wiekszy rozmiar
od rozmiaru tamborka.
Oznacz kredg krawieckg centralne linie na materiale.
@ Materiat
(2 Centralnelinie

Umies¢ wewnetrzng czes¢ tamborka i szablon (w postaci
kratki na materiale), dopasowujgc wszystko wedtug linii
centralnych.

(3 Wewnetrzna czes¢ tamborka
& Szablon

Poluzuj $rube dociskowg znajdujgca sie w zewnetrznej
czesci tamborka.
Umies¢ wewnetrzng czes¢ tamborka i materiat w
zewnetrznej czesci tamborka.
(® Sruba dociskowa tamborka
(® Zewnetrzna cze$¢ tamborka

(4] Wci$nij wewnetrzng cze$¢ tamborka i materiat do
zewnetrznej czesci tamborka.

Dokre¢ srube w zewnetrznej czesci tamborka aby
naciggng¢ materiat. Upewnij sie ze materiat jest
doktadnie naciggniety w tamborku.

Usun szablon.

Przypnij materiat klamrami do tamborka jesli w uzyciu jest
ktorys$ z tych modeli: SQ20b, RE20b lub RE28b.
@ Klamra

UWAGA:

Grube warstwy materiatu i stabilizatora mogg by¢
przyczyng przepuszczania $ciegéw, zrywania nici i
tamania igiet. Unikaj haftowania na warstwach
grubszych niz 3 mm (1/8").
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Zakladanie tamborka na maszyne

Aby zatozyé¢:

(1] Podnie$ stopke dociskowa.
Przekre¢ kotem zamachowym w swojg strone aby
ustawi¢ igte do jej najwyzszej pozycji. Wigcz zasilanie.
Jesli ramie nie znajduje sie w pozycji poczatkowej,
pojawi sie informacja ostrzegajaca, ze nalezy je
przywrocié do tej pozycji .
Nacisnij przycisk OK.

(D Przycisk OK

Wybierz lub edytuj pozgdany wzér i weisnij OK.

Pojawi sie ekran gotowosci do szycia i ramie ustawi

sie w pozycji poczgtkowej.

Nacisnij przycisk blokady aby zablokowaé maszyne.
(2) Przycisk blokady

Umies¢ przygotowany tamborek na maszynie.
Wypozycjonuj tamborek tak aby wciecia byty na
rowni z bolcami ramienia.

(3 Weiecie

(@) Bolec ramienia
(5 Ramie

(® Dzwignia

Przesun dzwignie zgodnie z kierunkiem strzafki.
(® Dzwignia
(4] Zatoz tamborek poprzez dopchniecie go do bolcow
ramienia.
Przesun dzwignie zgodnie z kierunkiem strzatki,
aby zablokowa¢ tamborek w miejscu.

Aby zdja¢:
Podnies stopke dociskowa. Przekre¢ kotem
zamachowym w swojg strone, aby ustawic¢ igte do jej
najwyzszej pozycji. Nacisnij przycisk blokady, aby
zablokwa¢ maszyne.
Przesun dzwignie zgodnie z kierunkiem strzatki,
aby zdjgé tamborek.
(® Dzwignia

/\\ OSTRZEZENIE:

* Uwazaj, aby nadmiar materiatu nie dostat sie
pomiedzy ramie a obudowe maszyny ).

* Nigdy nie proébuj przesuwac ramienia recznie
ani dotykac go podczas gdy pracuje.




Uchwyt nici

Aby unikng¢ przyszycia koncdwki nici od igty, umies¢
koniec nici w uchwycie nici.

Przeciagnij ni¢ przez dziure w stopce do haftowania i
poprowadz jg do uchwytu nici. Zawies ni¢ na uchwycie
nici zgodnie z kierunkiem strzatki .

(O Uchwyt nici

Wybieranie wbudowanych wzoréw
Nacisnij przycisk wbudowanych wzoréw a otworzy
sie lista matych wzoréw hafciarskich.

(1 Przycisk wbudowanych wzoréw

Petite Designs

Osaiab Nacisnij przycisk kategorii, aby przeglgdnac liste

wzoréw wedtug kategorii wzorow, lub naciénij
przycisk wyboru tamborka, aby przegladng¢ wzory
wedtug rozmiaru tamborka.

(2 Przycisk kategorii wzorow

(3 Przycisk wyboru tamborka

Kategoria wzorow
Nacisnij przycisk kategorii wzorow (2), aby przejrze¢
liste wzorow wedtug kategorii.
Nacisnij przycisk poprzedniej/nastepnej strony, aby
przejrzec listy wzorow.

@ Przycisk poprzedniej strony

(® Przycisk nastepnej strony

u Petite
Designs

s Favorite

Designs

Alle ][> ]

Strona1z 3

* Mate wzory

* Ulubione wzory

* \WWzory dekoracyjne

* Wzory geometryczne

m
m

Border
Designs

Geometric
Dasigns

ESIE

Strona2z3
! L ! * Inne wzory
[« o » | * Wzory sfowa

» Kwiecisty alfabet
* Projekty pikowania

@ ®
s s Strona 3z 3

* Wzory bransoletkowe

é Pantry $ Bracelet : WZOfy imprezowe

Designs s Designs L4 WZér do ka|lbraCj|
P ;
j Word Style \ Celebration e N H H
~ Designs \ Designs NaClSnlj na pozadana. kategorle’ a OtWOrZy Sle Okno

wyboru wzoru.

— A Za pomocg przyciskow poprzedniej/nastepnej strony

&y IOUrIS| alibration . y g y . P . .

%.g Toyeh —— e mozesz przegladac liste wzordw, mozesz rowniez

wybra¢ pozgdany wzor poprzez wcisniecie ikony wzoru.

Quilting
Designs

2/3 373
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Petite Designs
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Wybor wzoru poprzez wymiar tamborka

Naciénij przycisk wyboru tamborka (3, a otworzy sie
okno wyboru tamborka. Wybierz rozmiar tamborka
identyczny, jak ten ktéry zatozyte$ na maszyne.

Przegladaj liste wzordw korzystajgc z przyciskow poprzedniej/
nastepnej strony, a nastepnie wybierz pozadany wzor poprzez
nacisniecie ikony wzoru.

Monogramy
Aby otworzy¢ okno monogramu, nacisnij przycisk
monogramul.
Aby otworzyc okno wyboru czcionki, nacisnij przycisk wyboru
czcionki.

(O Przycisk monogramu

(@ Przycisk wyboru czcionku

Mozesz wybra¢ jedng z 10 czcionek, monogramy 2-
literowe, 3-literowe, wzory krawedzi oraz wzory dla
normalnego szycia.

Dostepne sg nastepujgce wzory i czcionki:

Strona1z2

* Czcionka Gothic

» Czcionka Script

* Czcionka Cheltenham
» Czcionka Cyrillic 1

* Czcionka Cyrillic 2

* Czcionka Cyrillic 3

Strona2z2

* 2-Literowe

* 3-Literowe

* Wzory krawedzi

* Wzory normalnego szycia

Nacisnij przycisk z ikong danej czcionki, zeby jg wybraé -
otworzy sie okno wtasciwe dla wpisywania napisow.

Przegladaj strony przyciskami poprzedniej/
nastepnej strony. Mozesz wpisywac litery alfabetu,
numery, symbole, cyrylice i litery europejskie.

(3 Przycisk poprzedniej strony

@) Przycisk nastepnej strony
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Przyciski funkcyjne

(D Przycisk wyboru czcionki

Nacisnij ten przycisk, aby otworzy¢ okno
wyboru czcionki.

(2 Przycisk kierunku tekstu

Nacisnij ten przycisk, aby wybrac¢ kierunek
tesktu - pionowy albo poziomy.

(3 Przycisk rozmiaru znakow
Mozesz wybrac 3 wielkosci liter.
Orientacyjne wielkosci duzych liter sg nastepujace:

L (Duze): 30 mm (1.27)
M (Srednie): 20 mm (0.8")
S (Mate): 10 mm (0.4")

(@ Przycisk zmiany wielkosci liter
Naciskajgc ten przycisk mozesz zmieni¢ wyboér
pomiedzy matymi a duzymi literami.

(5 Przycisk zapisywania pliku

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie sie okna
zapisywania pliku, co pozwala na zapisanie tekstu lub
monogramu jako pliku (patrz str. 55).

(® Przycisk OK
Nacisnij ten przycisk, aby zatwierdzic swoj wpis i
aby przejs¢ do okna haftowania.

@ Przycisk X
Nacisnij ten przycisk, aby zamkngc okno monogramu.

Przycisk kursora
Nacisnij ten przycisk, aby przesungé kursor w lewo
lub w prawo.

(@ Przycisk kasowania
Naciénij ten przycisk, aby skasowaé znak znajdujgcy
sie nad kursorem.

Przycisk regulowania odstepu

Przycisk ten staje sie dopiero wtedy aktywny,

kiedy dodano odstep pomiedzy znakami.

Jesli odlegtosci pomiedzy znakami wygladajg na
nieréwne, wstaw odstep pomiedzy znakami i wyreguluj
jego szerokosc¢.

Nacisnij ten przycisk, aby otworzy¢ okno regulaciji
szerokosci odstepu.

Aby zwiekszy¢ szerokosc odstepu naciskaj “+”. Aby
zmniejszy¢ szerokosc odstepu naciskaj “—".

UWAGA:
Szerokos$¢ odstepu przedstawiona jest jedynie w
milimetrach.
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Programowanie napiséw

Przyktad: Programowanie monogramu “R&B” z
czcionka Gothic.

Woprowadz litere “R”, kursor przesunie sie w prawo a
litera “R” zostanie automatycznie zapamietana.
Nacisniej przycisk zmiany rozmiaru znakdw, wybierz
maty rozmiar (S).

(O Przycisk rozmiaru znakow
Wprowadz znak “&”, kursor przesunie sie w
prawo a znak “&” zostanie automatycznie zapamietany.
Nacisniej przycisk zmiany rozmiaru znakdw, wybierz
$redni rozmiar (M).
Wprowadz litere “B”, kursor przesunie sie w
prawo a litera “B” zostanie automatycznie zapamietana.
Nacisnij przycisk OK.
Pojawi sie okno potwierdzenia rozmiaru tamborka.
Pojawi sie ekran gotowosci do szycia.

UWAGA:

Okno potwierdzenia rozmiaru tamborka nie wyswietli
sie, jesli opcja potwierdzenia tamborka zostata
wytgczona (patrz str. 51).

Zmiana koloru

Mozesz haftowac wielokolorowe monogramy poprzez
zmianeg koloru kazdej z liter jesli uprzednio naci$niesz
przycisk zmiany koloru. Przycisk zmiany koloru
zadziata, jesli funkcja zmiany koloru jest aktywna.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie po wykonaniu
danego znaku.

Zmien ni¢ na nowy kolor i haftuj dalej.

(2 Przycisk zmiany koloru

Potozenie napisow
Mozesz wybrac¢ 3 potozenia napiséw: wyréwnanie do
lewej, pozycje centralng i wyrébwnanie do prawe;.

@ Wyréwnanie do lewe;

Nacisnij aby rozpoczg¢ haftowanie od lewej
strony odnoszac sie do lewego konca linii
referencyjnych na szablonie.

(2 Pozycja centralna
Nacisnij aby szy¢ na Srodku tamborka.

(3 Wyréwnanie do prawej

Nacisnij aby rozpoczagé haftowanie od prawej strony
odnoszac sie do prawego konca linii referencyjnych na
szablonie.
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Monogramy 2-literowe
Przyktad: 2-literowy w oktagonie

Naci$nij przycisk wyboru czcionki (0.
Wybierz monogramy 2-literowe (2.

Wybierz oktagon (3.

Wpisz litery “A” i “B”.
Nacisnij przycisk OK - pojawi sie okno z ostrzezeniem.
Nacisnij przycisk OK - a ramie przesunie sie do
pozycji poczatkowe;j.
Pojawi sie okno potwierdzenia rozmiaru tamborka.
Nacisnij przycisk OK.
Pojawi sie ekran gotowosci do szycia.

UWAGA:

Monogramy 3 -literowe sg haftowane wedtug tej
samej procedury co 2-literowe.

Pozycja poczgtkowa haftowania monogramow
znajduje sie na $rodku tamborka.

Okno potwierdzenia rozmiaru tamborka nie
wyswietli sie, jesli opcja potwierdzenia tamborka

zostata wytgczona (patrz str. 51).
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Edytowanie napiséw

Kasowanie znaku: Kasowanie litery “R” z napisu
“MART”

Nacisnij przycisk kursora (1 aby ustawi¢ go pod
literg “R”.

Nacisénij przycisk kasowania (2 a litera “R”
zostanie usunieta.

Wstawianie znaku: Wstawianie litery “E” w napisie

‘MAT’

(1] Nacisnij przycisk kursora (1 aby ustawié go pod
literg “A”.

Wpisz litere “E”.
Litera “E” zostanie wstawiona przed literg “A”.
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Okno gotowosci do szycia

Okno gotowosci do szycia pokazuje funkcje haftowania
oraz informacje o wybranym wzorze.

Naci$nij przycisk dolnej strzatki ® lub przycisk gorne;
strzatki (6 aby mie¢ podglad na inne przyciski funkcyjne
(od @ do ).

Przyciski funkcyjne

(D Przycisk sekcji koloru

(2 Przycisk Sledzenia pola haftu

(3 Kolor nici/Kursory

(@) Przycisk zmiany kata nachylenia wzoru

(® Strzatka dot

(& Strzatka gora

(@ Przycisk listy kolorow

Przycisk regulacji

© Przycisk powrotu tamborka

Przycisk przejscia pomiedzy sciegami w przod

@D Przycisk przejécia pomiedzy $ciegami w tyt

12 Przejdz do sciegu...

@3 Kursory

Informacje o wzorze

Ekran dotykowy wy$wietla nastepujgce detale:
(D Rozmiar tamborka

(@ Wymiary wzoru

(3 Maksymalna predko$é haftowania
(4) Ustawienie naprezenia

®) llo$¢ kolordéw (warstw)

(® Czas haftowania

(@ Okno podgladu

Aktualny punkt wktucia

(9 Pasek postepu haftowania
Licznik wktu¢

@D Kolor nici
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Przyciski przejscia pomiedzy Sciegami przod/tyt
Nacisnij przycisk "-" (1), aby przesuna¢ tamborek do tytu
do poprzednio haftowanego punktu.
Nacisnij przycisk "+" (2), aby przesuna¢ tamborek do
przodu.
Tamborek przesunie sie o jedno wktucie za kazdym
razem ilekro¢ zostat naci$niety przycisk. Przytrzymaj
przycisk wcisniety dtuzej aby przeskakiwac¢ o 10, 100 lub
500 wktu¢. Licznik wktué 3 i catkowita ilos¢ wktué @
wyswietlane sg w pasku postepu haftowania.
Za pomocag tych przyciskow mozesz fatwo przejs¢ do
miejsca, gdzie ni¢ sie skonczyta lub zerwata.

(D Przycisk przejscia pomiedzy sciegami w tyt

(2) Przycisk przejscia pomiedzy $ciegami w przod

(3 Licznik wktué

(@) Catkowita ilo$¢ wkitu¢
Blado-niebieski pasek w oknie licznika wkiu¢ to
pasek postepu haftowania. Pasek postepu
haftowania (& pojawia sie kiedy wzrasta ilo¢ wktué
i wskazuje progres haftowania catego wzoru. Kiedy
wzor jest ukonczony, pasek postepu wraca do 0.

(5 Pasek postepu haftowania

Przycisk przejscia do Ssciegu
Jesli chcesz przejs¢ bezposrednio do porzgdanego
wkiucia, nacisnij przycisk przejscia do $ciegu (6 i pojawi
sie wtedy okno klawiatury numerycznej (7). Wpisz numer
pozadanego Sciegu i nacisnij przycisk OK.
Tamborek przesunie sie do punktu haftu, ktéry
zdefiniowates.

(® Przycisk przejscia do $ciegu

(?) Okno klawiatury numerycznej

Aktualny punkt wkiucia
Znak krzyza (9 w oknie podglgdu (®) oznacza aktualny
punkt wkiucia. Nacisnij na okno podglgdu (®), aby
ukry¢€ znak krzyza.

Okno podglgdu

(9 Znak krzyza (Aktualny punkt wktucia)

Przycisk sekcji koloru
Nacisnij ten przycisk (09 aby zobaczy¢ kompletny widok
wybranego wzoru lub widok czesciowy, dotyczacy sekciji
danego koloru. Aby zobaczy¢ kolejng sekcje koloru,
nacisnij przycisk nastepnej strony (2. Aby zobaczy¢
poprzednig sekcje koloru, nacisnij przycisk poprzedniej
strony (0.
Jesli chcesz wyhaftowac jedynie dang sekcje koloru,
nacisnij przycisk nastepnej/poprzedniej strony, az na
ekranie wyswietli sie pozgdana sekcja.

Przycisk sekcji koloru

(D Przycisk poprzedniej strony

(2 Przycisk nastepnej strony
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Przycisk sledzenia pola haftu
Mozesz sprawdzi¢ rozmiar obszaru haftowania $ledzgc
kontur wzoru bez szycia oraz bez fastrygowania szwow.

Nacisnij przycisk $ledzenia pola haftu.

(D Przycisk Sledzenia pola haftu

Dostepne sg 3 nastepujgce opcje:

1. Sledzenie bez szycia

Nacisénij przycisk [} aby otworzy¢ okno $ledzenia bez
szycia.

Nacisnij przycisk $ledzenia [B aby rozpoczaé
sledzenie lub nicisnij ktorys z przyciskow Sl E]ElE]
aby przesung¢ tamborek do ktéregos z rogow .

2. Sledz i sfastryguj (pojedyncze)

Nacisnij przycisk {} aby przejs¢ do tej opcji.

Opusé stopke dociskowa.

Nacisnij przycisk start/stop aby rozpocza¢ $ledzenie
z fastrygowaniem $ciegéw.

3. Sledz i sfastryguj (podwéjnie)

Naciénij przycisk f aby przejs¢ do tej opcji.

Opusc stopke dociskowa.

Nacisnij przycisk start/stop aby rozpoczg¢ sledzenie z
fastrygowaniem sciegéw. Najpierw maszyna sfastryguje
$ciegi wewnatrz wzoru, po czym przesledzi kontur wzoru.

UWAGA:

Maszyna bedzie wykonywac fastrygi dookota obszaru
haftowania pozostawiajgc 5 mm zapasu.

Jednakze maszyna moze nie pozostawi¢ zadnego
zapasu, jezeli wzor przekracza maksymalny limit
obszaru haftowania. Aby zamknag¢ okno $ledzenia -
nacisnij przycisk X.

Kolor nici/Kursory

Nacisnij przycisk kolor nici/kursory aby pokazac lub
ukry¢ kursory. Lista koloru nici wybranego wzoru
zostanie wy$wietlona kiedy przycisk kursorow jest ukryty.
Wypozycjonuj tamborek przyciskami kursoréw w taki
sposob, zeby igta znajdowata sie tuz nad srodkiem linii
referencyjnymi materiatu.

(2 Kolor nici/Kursory
(3 Lista koloru nici
(@) Przyciski kursorow



Ready to Sew '\
CF 5014b:140x140mm
I‘:Jt 114x60mm W 7Colors
=& 600spm 27min
ﬁ Auto |—|
-~
-
%
. |
% E X 0.0mm
@_@) Y
L C oo
v

- 0/13182 5T +

2. []204 JspP m
3. [1239 Jsp
o0
X
Y
O s
s
"
oK X|
X
Y
OLowo—TF—®

S O X |
X [ 00mm +———9)
f
O oo

29

Przycisk zmiany kata nachylenia wzoru

Mozesz wykonac¢ bardzo doktadng regulacje pozycji czy
tez kata nachylenia wzoru bez $ciggania tamborka z
maszyny.

Naci$nij przycisk zmiany kata nachylenia wzoru (0.

Standardowe potozenie wzoru przedstawiane jest jako
prostokat (2.

Czerwony prostokat (3) pojawia sie kiedy dokonujesz
regulacji pozycji wzoru , pokazuje réznice pomiedzy
standardowym potozeniem a regulowanym potozeniem
WZOru.

Obracanie wzoru

Mozesz dokona¢ bardzo doktadnej regulacji kata
nachylenia wzoru.

Nacisnij przycisk (@), aby obroéci¢ wzor zgodnie z
ruchem wskazéwek o 0.5 stopnia.

Nacisnij przycisk (5), aby obroci¢ wzor przeciwnie
do ruchu wskazowek o 0.5 stopnia.

Warto$¢ kata nachylenia wyswietlana jest w oknie (®.

UWAGA:

Kat nachylenia wzoru moze by¢ regulowany w
przedziale od -5.0 do 5.0 stopni.

Zmiana kata nachylenia wzoru nie bedzie mozliwa, jesli
miataby doprowadzic¢ do wykroczenia poza pole haftu.

Przesuwanie wzoru

Mozesz dokonac¢ bardzo doktadnej regulacji zmiany
pozycji wzoru.

Nacisnij przycisk nachylenia/przesuniecia (0.
Przyciski kursoréw pojawig sie na ekranie.

Nacisnij Bl lub & @ aby przesungé wzoér 0.5 mm w
prawo lub w lewo (X okno (9).

Naciénij B lub M (8 aby przesuna¢ wzér 0.5 mm do
przodu lub do tytu (Y okno (0).

Dystans przesuniecia od standardowej pozyciji
przedstawiajg okna wspétrzednych XiY.

UWAGA:

Pozycja wzoru moze by¢ regulowana od -5.0 mm do 5.0
mm.

Zmiana pozycji wzoru nie bedzie mozliwa, jesli miataby
doprowadzi¢ do wykroczenia poza pole haftu.

Dystans przesuniecia wzoru od standardowej pozycji

wyrazony jest w milimetrach.
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Przycisk listy koloréw

Nacisnij przycisk dolnej strzatki (1 lub gornej strzatki (2),
aby przejrze¢ kolejny zestaw przyciskdéw funkcyjnych.
Nacisnij przycisk listy kolorow (3), aby przejrzec liste
koloréw nici w wybranym wzorze.

Nacisnij przycisk numeru $ciegu (4), aby zobaczy¢
ilos¢ sciegow kazdego koloru w wybranym wzorze.
Nacisnij przycisk szpulki 5, aby zobaczy¢ liste
koloréw nici uzytych w wybranym wzorze.

Przycisk regulacji
Naciénij przycisk regulacji, aby otworzy¢ okno ustawien
recznych. Mozesz w tym oknie wyregulowac
nastepujgce ustawienia.

(® Przycisk regulacji

(7 Poziom naprezenia nici
Nacisnij przycisk “+” lub “~” aby dostosowac
naprezenie nici do swoich wymagan.

Obcinanie nici po przeskoku

Ta opcja moze by¢ uzyta tyko wtedy gdy ustawienia:
“dtugos¢ obcinanej nici po przeskoku” lub “polecenie
obcinania“ sg aktywne (patrz str. 53).

Nacisnij przycisk “+” lub “~" aby wyregulowac¢ dtugos¢
obcinanej nici po przeskoku.
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Przycisk powrotu tamborka
Podnies$ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Podnies$ stopke dociskowa.
Nacisnij przycisk powrotu tamborka (D a otworzy sie
okno tej funkciji.
Nacisnij przycisk @ i otworzy sie okno
zatwierdzenia. Nacisnij OK, aby przesuna¢ ramie do
jej pozycji poczatkowej a nastgpi powrot do ekranu
gotowosci do szycia. Nacisnij jeden z tych przyciskow
, aby przesungé ramie do stanu gotowosci.
Nacisnij przycisk X, aby zamkng¢ okno powrotu
tamborka.

(2 Przycisk powrotu tamborka

Nacisnij przycisk start/stop.

Wyswietli sie komunikat ostrzezenia.
Nacisnij przycisk OK i tamborek powaérci do
pierwotnej pozycji.
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Rozpoczynanie szycia haftu
Wybierz pozadany wzér.

Naci$nij przycisk kolor nici/kursory (1.
Pojawig sie kursory.

Wypozycjonuj tamborek przyciskami kursorow w
taki sposoéb, zeby igta znajdowata sie tuz nad
Srodkiem linii referencyjnych na materiale.

(@ Przyciski kursorow

Naciénij przycisk start/stop i przeszyj 5 - 6 sciegow.
Nacisnij przycisk start/stop ponownie, aby
zatrzyma¢ maszyne.

Przytnij luzng ni¢ tuz przy punkcie poczatkowym.
® Luzna ni¢

Nacisnij przycisk start/stop, aby ponownie rozpoczac
haftowanie. Maszyna zatrzyma sie (i obetnie ni¢ jesli ta
funkcja jest wigczona) automatycznie kiedy pierwsza
sekcja koloru zostanie ukonczona.

Zmien ni¢ na inny kolor i rozpocznij haftowanie kolejnej
sekcji.

Jesli to konieczne, to mozesz dostosowaé pozycje
haftowania przyciskami kursorow.

Nacisnij przycisk start/stop, aby zatrzymaé¢ maszyne.
Nacisnij przycisk kursoréw, aby przesung¢ tamborek
do pozgdanej pozycji. Nacisnij przycisk start/stop
ponownie, aby kontynuowac haftowanie.

UWAGA:
Pozycja opuszczania igty powroci do pierwotnej pozycji
po ukonczeniu sekgcji koloru.

Rezultaty szycia
Wzor jest haftowany zgodnie z liniami referencyjnymi
na materiale (jak to pokazano na rysunku obok).

@ Linie referencyjne na materiale

UWAGA:

Ustawienia automatycznego obcianania nici opisane sg
na stronie 53.
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Naci$nij przycisk wbudowanych wzoréw 2
W | k|| @ ; ; A .
. g . Wybierz pozgdany wzér z listy wzordw (patrz strony
®| e & 66-71).
- . . (D Przycisk strony gtowne;j
B | %[ A @ Przycisk wbudowanych wzorow
& & | ¥
\ v — 1/ —
L < o » |
- J
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e 7\ Opis panelu edycji

Panel edycji zawiera nastepujgce przyciski. Nacisnij przycisk
przewijania funkcji w przod (2) aby podejrzeé kolejny zestaw
narzedzi edycji. Naci$nij przycisk przewijania funkcji w tyt (3)
aby wréci¢ do poprzedniego widoku.

(D Przyciski kursorow

(@ Przycisk przewijania funkcji w przod

(3 Przycisk przewijania funkcji w tyt

(@ Przycisk przewijania

(® Przycisk powigkszenia

(® Przycisk wyboru tamborka

@ Przycisk duplikowania

Przycisk kasowania

@ Przycisk zmiany rozmiaru wzoru

Przycisk obracania wzoru

@D Przycisk lustrzanego odbicia w pionie

@2 Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie

@3 Przycisk tuku

Przycisk grupowania

@9 Przycisk zapisu pliku (patrz str. 55)

Przycisk dopasowywania kolorow

@2 Przycisk grupowania kolorow

Przycisk kolejnosci szycia

Przycisk wypozycjonowania do srodka

@0 Przycisk kopiowania i rozmieszczania w rogach

@D Przycisk szycia pojedynczego koloru

O sa14b:140x140mm

e "\ Wybieranie wzoru
Aby wybrac wzér do edycji, nacisnij na obraz wzoru w
C 5020b:200x200mm C 50206:200x200mm oknie edycji.
I — Wokét wybranego wzoru pojawi sie zielona ramka.

Przesuwanie wzoru

=2 Aby przesung¢ wzér hafciarski w oknie edycji, nacisnij i
"-‘-_1 o przeciagnij wzor rysikiem lub palcem w porzadane
e ¥ an 17 an

RN Fr—— miejsce na panelu dotykowym.
[
[
\

f: A E% UWAGA
== Nie przeciagaj wzoru na ekranie ostrymi narzedziami.

EOOE: - EDDE
S . e R .
aiglin alglE

3 S0206:200x200mm O 5020b200x200mm Mozesz rowniez przesuna¢ wybrany wzér naciskajac na
przyciski kursorow (1.

ut's Naci$nij przycisk wypozycjonowania do $rodka (2),
Bh W aby ustawi¢ wzér na srodku okna edycji.

s (D Przyciski kursorow

LLtgq (2 Przycisk wypozycjonowania do $rodka

EEy

e Ramie hafciarki nie bedzie sie przesuwaé podczas

——
‘ p |E..L naciskania na przyciski kursorow poniewaz potozenie

u wzoru zmienia sie w stosunku do tamborka a nie do
oK
QoBo

S |
-

maszyny.

-
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Duplikowanie wzoru
Nacisnij przycisk duplikowania wzoru, aby stworzy¢ jego
kopie.
(O Przycisk duplikowania wzoru
Zduplikowany wzor bedzie natozony na oryginalny

wzor. Przesun zduplikowany wzér, aby zobaczyé
oryginalny wzér.

Kasowanie wzoru

Naciénij na wybrany wzér.

Nacisnij przycisk kasowania, aby go usungc.
(D Przycisk kasowania

Zmiana rozmiaru wzoru

Nacisnij przycisk zmiany rozmiaru wzoru, aby otworzy¢
okno tej funkgji.

(O Przycisk zmiany rozmiaru wzoru

Mozesz zmieni¢ rozmiar wzoru hafciarskiego w
w przedziale pomiedzy 80% a 120% rozmiaru
oryginalnego.
Nacisnij przycisk “+” (2), aby powigkszy¢ rozmiar
wzoru.
Nacisnij przycisk ‘~" (3, aby zmniejszy¢ rozmiar
wzoru.
Rozmiar bedzie sie zmieniat 0 1% za kazdym razem
kiedy nacisniesz przyciski “+” lub “-".
Aby zmieni¢ szybko rozmiar, przytrzymaj dtuzej
przycisk “+” lub “-".
Skala zmiany rozmiaru wzoru zostata wyrazona w
procentach ().
Nacisnij przycisk OK, aby zatwierdzi¢ nowy rozmiar.
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Y\ Obracanie wzoru

Nacisnij przycisk przewijania funkcji w przéd (D, aby
zobaczy¢ kolejny zestaw narzedzi edyciji.

Nacisnij przycisk obracania wzoru (2), aby otworzy¢
okno tej funkgiji.

(2 Przycisk obracania wzoru

Nacisnij przycisk (3), aby zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara obrécic wzér o 1 stopien.

Nacisnij przycisk[@) @, aby przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara obréci¢ wzér o 1 stopien.
Nacisnij przycisk (®), aby zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara obréci¢ wzér o 45 stopni.
Nacisnij przycisk (6), aby przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara obréci¢ wzér o 45 stopni.

Kat obracanego wzoru wyswietlany jest w oknie ).
Nacisnij OK aby zatwierdzi¢ zmiany.

Lustrzane odbicie
Naciénij przycisk lustrzanego odbicia w pionie
lub w poziomie.
(D Przycisk lustrzanego odbicia w poziomie.
(2 Przycisk lustrzanego odbicia w pionie.

Nacisnij przycisk B @, a by stworzy¢ poziome
lustrzane odbicie wybranego wzoru.

Nacisnij przycisk[{[] @), aby stworzy¢ pionowe
lustrzane odbicie wybranego wzoru.

1=]o
O 5020b:200x200mm O sQ20b:200x200mm
—— ———
‘i’;‘ﬂ i
—— ——
KT = DT =
TmOnE OpnDgl
= 4 > = 4 >
OgON ofghh
3 s020b200x200mm
3"
Gl
——
RIC S ol
" D &
el 4 >
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Monogram
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Monogramy na tuku

W trybie edycji mozesz stworzy¢ monogramy
ukfadajace sie na tuku gérnym lub dolnym.
Wprowadz znaki i nacisnij przycisk OK.

Wprowadzone znaki zostang wys$wietlone w oknie
edyciji.
Nacisnij przycisk tuku a otworzy sie okno tej funkgji.
(D Przycisk tuku

Nacisnij przycisk gornego tuku (2), aby stworzy¢ gérny
tuk.

Nacisénij przycisk dolnego tuku (3), aby stworzy¢ dolny
tuk.

Nacisnij przycisk rozszerzania (@), aby wydtuzyé tuk.
Nacisnij przycisk skracania (&), aby skrécié tuk.
Nacisnij OK aby zatwierdzi¢ zmiany.

(@ Przycisk gornego tuku
(3 Przycisk dolnego tuku
(@) Przycisk rozszerzania
(5 Przycisk skracania
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Grupowanie wzoréw
Mozesz pogrupowaé razem wzory hafciarkie.
Naci$nij przycisk przewijania funkcji w przod (O,
aby zobaczy¢ kolejny zestaw narzedzi edycji.
Nacisnij przycisk grupowania (2) a otworzy sie
okno tej funkgciji.
(D Przycisk przewijania funkcji w przéd
(2 Przycisk grupowania

Nacisnij przycisk grupowania wszystkich wzoréw 3, po
czym nacisnij przycisk OK - zgrupowane zostang wszystkie
wzory z okna edycji

(3 Przycisk grupowania wszystkich wzoréw

Jesli chcesz pogrupowac jedynie wybrane wzory, nacisnij
przycisk grupowania wybranych wzoréw @). Wybierz
pozgdane wzory naciskajgc na ich obrazki. Naci$nij na
wybrany wzér ponownie, aby go odznaczyc¢.

Nacisnij OK aby zatwierdzi€.

@ Przycisk grupowania wybranych wzoréw

Pogrupowane wzory moga by¢ przesuwane i kopiowane
jakby stanowity jednostke.
Jesli pogrupujesz jedynie wybrane wzory, pozostate
wzory bedg szare i nie bedg mogty by¢ wybrane. Aby
anulowac grupowanie wzordw, nacisnij przycisk tej
funkcji ponownie.
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Dostosywanie wyswietlanych kolorow

Mozesz dokonac symulacji kolorow na ekranie dla
wybranego materiatu i nici poprzez dostosowanie
koloréw obrazka wzoru w oknie edycji.

Naciénij przycisk dopasowywania koloréow a otworzy
sie okno tej funkcji.
(D Przycisk dopasowywania koloréw

Jesli zamierzasz zmienié kolor wzoru, niacisnij przycisk

koloru wzoru.
Nacisnij przycisk przewijania, az pojawi sie pozgdana
sekcja koloru.

(2 Przycisk koloru wzoru

(3 Przyciski przewijania
Aby wybrac odcien, naci$nij na jeden z 12 kolorowych
kafelkow.

Aby zmieni¢ odcien wybranego wzoru, nacisnij
przycisk nastepnej strony, przycisk poprzedniej
strony, lub przesun suwak w prawo lub w lewo.
@ Kafelki kolorow
(5 Suwak
(® Przycisk nastenej strony
(@ Przycisk poprzedniej strony
Mozesz przypisac nazwe ustawionego koloru dla
sekcji koloru poprzez nacisniecie przycisku nazwy.
Zostanie wtedy wyswietlona na ekranie twoja przypisana
nazwa zamiast standardowej nazwy koloru oraz kodu nici.

Przycisk nazwy

Aby zmieni¢ kolor tta, nacisnij przycisk koloru tta
i wybierz pozadany kolor.
Aby wybra¢ odcien, nacisnij na jeden z 12 kolorowych
kafelkow.
Aby zmieni¢ odcien wybranego koloru, nacisnij
przycisk nastepnej strony, przycisk poprzedniej
strony, lub przesun suwak w prawo lub w lewo.

@ Przycisk koloru tta

UWAGA:

Jesli wzor zapisany w formiacie *.JPX ma w tle
obrazek, mozesz wyswietli¢ obrazek tta w oknie
edycji naciskajgc przycisk obrazka tta.

Przycisk obrazka tta
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Grupowanie koloru
Przy potgczonych zduplikowany wzorach, mozesz

zredukowac liczbe sekcji kolorow poprzez grupowanie
koloru.

Przyktadowo, potaczony wzoér stworzony na stronie 42
posiada 12 sekgcji kolorow.

Naci$nij przycisk grupowania koloru ) a okno tej
funkcji otworzy sie.

Nacisnij przycisk OK, aby potgczy¢ sekcje koloru,
tam gdzie kolor jest ten sam, po czym otworzy sie
okno gotowosci do szycia.

(D Przycisk grupowania koloru

Liczba sekcji koloru zostata zredukowana do 3.

UWAGA:

Po przejsciu do okna edycji, grupowanie koloru
zostanie anulowane.




7\ Kolejnosé szycia

E G 50206:200x200mm Mozesz zmieni¢ kolejnos¢ szycia w potaczonym wzorze.
*
2h ] Ealaceed
) ‘,'i,, e || Nacién_ij przycisk_ kolejnosci szycia @ i nacisnij na
| jﬂr‘: ;Jj‘jf/ obrazki wzoréw jeden po drugim.
ey, e Wzory zostang wyszyte w kolejnosci w jakiej
] r" B mf “ naciskates$ na obrazki.
REEES il i N EE Nacisénij przycisk kolejnosci szycia ponownie (1,
! g aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

(D Przycisk kolejnosci szycia

"\ Wypozycjonowanie do srodka
Mozesz ustawi¢ wybrany wzér do pozycji Srodkowej.

Nacisnij na wzor, ktéry chcesz przesunag.
Nacisnij przycisk wypozycjonowania do $rodka (1.

2 S206:200x200mm 3 S206:200x200mm (1 Przycisk wypozycjonowania do $rodka
—_
EEEEN RN AN NN NN AR
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Tworzenie kwadratowej ramki

Wybierz wzér z Wzoréow Geometrycznych SQ14B-56.
Przesun wzér do gory i do prawej strony.

Nacisnij przycisk kopiowania i rozmieszczania w rogach.
Wzér zostanie automatycznie skopiowany i
umiejscowiony symetrycznie w 4 rogach.

Nacisnij przycisk OK.
(O Przycisk kopiowania i rozmieszczania w rogach

Okno gotowosci do szycia otworzy sie.

Szycie pojedynczego koloru

Jesli chcesz szy¢ wzér lub kilka wzoréw w jednym
kolorze, nacisnij przycisk szycia pojedynczego koloru (1.
Maszyna bedzie szy¢ do momentu, az caty wzér zostanie
wyszyty.

Naci$nij przycisk szycia pojedynczego koloru (.
Naciénij przycisk OK.

Wzér zostanie wyswietlony w szarym kolorze.
Nacisnij przycisk start/stop aby rozpoczg¢ szycie
pojedyncego koloru. Wzér bedzie szyty bez przerwy
na zmiane koloru.



"\ Powiekszenie w oknie edycji
Nacisnij przycisk powiekszenia, aby otworzy¢ okno
tej funkcji. Wybierz rozmiar widoku od normalnego,

poprzez duzy do najwiekszego naciskajgc jeden z

3 SQ20b:200x200mm _ przyciskow rozmiaru widoku.

(D Przycisk powiekszenia

(2 Przycisk normalnego widoku
(3 Przycisk duzego widoku

@) Przycisk najwiekszego widoku

Kiedy wcisniety jest przycisk powiekszenia, funkcja
przewijania wtgcza sie automatycznie.

= ﬂ S — Aby przewina¢ powiekszone okno, przesun je w
EEL" « - pozadanym kierunku.

. Nacisnij przycisk przewijania, aby odwota¢ komende

. A m przewijania.
§“n“m

(® Przycisk przewijania
@®

3 s020b:200x200mm

« =B

¥

Ny
o el X
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Wzory do aplikacji

Wzory do aplikacji to specjalne wzory od SQ14b-67 do
SQ14b-69.

Mozesz przyszy¢ aplikacje do materiatu i jednoczesnie
haftowa¢ wzor na aplikaciji.

Przyktad: Wzér SQ14b-67

Przygotuj materiat, ktéry ma by¢ ttem oraz materiat do
aplikaciji.

Wybierz wzér SQ14b-67, natéz na tamborek materiat do
tta.

Natdz tamborek na ramie i nacisnij przycisk $ledzenia
pola haftu. Nacis$nij przycisk $ledzenia &3/, aby
fastrygowaé poszczegodlne elementy (patrz str. 28).
Uruchom maszyne i zaznacz kontur wzoru do haftowania
za pomocg wzorow fastrygujacych.

Wytnij aplikacje w takim samym rozmiarze jak
zaznaczony obszar.

Umies¢ aplikacje w zaznaczonym obszarze i szyj
pierwszg sekcje (kolor).

UWAGA:
Przypnij fragment aplikacji lub jesli to konieczne
uzyj sprayu do przymocowania materiatu.

Zdejmij tamborek z maszyny, ale nie zdejmuj z niego
materiatu.

Usun $ciegi fastrygujgce. Przytnij nadmiar aplikacji,
mozliwie najblizej linii $ciegow.

Natéz tamborek ponownie na maszyne.
Wykonaj pozostate sekcje (kolory) aplikacii.
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Alternatywna metoda

Przygotuj materiat aplikacji wiekszy niz rozmiar
tamborka. Wepnij aplikacje do tamborka.
Wykonaj jedynie pierwszg sekcje koloru.

Zdejmij tamborek i wypnij z niego aplikacje.
Przytnij materiat aplikacji wzdtuz linii sciegow.

Przygotuj materiat, ktory bedzie stuzyt za tto i wepnij
go do tamborka. Zatoz tamborek na maszyne.
Nacisnij przycisk poprzedniej strony, aby powrécic
do pierwszej sekcji (koloru). Szyj pierwszg sekcje
(kolor), aby zaznaczy¢ pozycje aplikaciji.

(D Przycisk poprzedniej strony

Umies¢ wycietg aplikacje na materiale (tto) i wyréwnaj
aplikacje w stosunku do linii pomocniczych. Przymocu;j
aplikacje w jednym miejscu przy pomocy tasmy lub
szpilek.

Szyj pozostate sekcje (kolory) wzoru aplikacji.



4 Y Wzory imprezowe
Mozesz tworzy¢ wiasne flagowe girlandy wykorzystujac
m 3 5020b:200x200mm wzory imprezowe.
——
SR EEEH Wybierz liste wzoréw poprzez rozmiar tamborka i
@ w wybierz tamborek SQ20b.
i = S |/ Wybierz wzor SQ20b-39.
vm % v EEAAAS N amEEEESS Edytuj swoj proporczyk w oknie edyciji.

4] Naciénij przycisk OK, aby otworzy¢ okno gotowosci

Ready to Sew u dO SZyC'a .

gsazomzooxzoomm Wepnij materiat w tamborek i zatéz tamborek na
L# 115x191mm X 3Colors

<2 600spm @ 16min maSZynQ-

¥ Auto

2]

Nacisnij przycisk start/stop i rozpocznij szycie.

L

t

(4] Po zakonczeniu szycia zdejmij tamborek i wypnij
z niego aplikacje.
Przytnij materiat aplikacji wzdtuz linii sciegéw.

o

& 0/8,607 5T| +.

1. 201 JsP
2. Il o002 Jsp
3. 244 ysp

4
&=

Zagnij gore proporczyka do siebie jak na rysunku.
Przeprasuj przez szmatke zagiete krawedzie.

(6] Przeszyj zagietg krawedz lub pokdlej lewa strone
zagietej krawedzi klejem lub dwustronng

tasma klejgcg. Pamietaj aby zostawic miejsce

na sznurek.

Przeciggnij sznurek przez dziure jak pokazano na
rysunku obok.

Przygotuj materiat w tym samym rozmiarze co wzér
proporczyka.

Przyszyj materiat tak, aby pokry¢ tyt proporczyka.

(9] Powtérz powyzszg procedure i stworz swojg wiasna
flagowg girlande.
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Wzory bransoletkowe

Mozesz stworzy¢ swojg wiasng bransoletke na
rozpuszczalnym w wodzie stabilizatorze.

Uzyj tej samej nici do bebenka co nici od igly. Uzyj w petni
nawinietej szpulki.

Ustaw niski poziom ostrzegania stanu nici w bebenku na
3 lub 4 (patrz str. 51).

Ustaw maksymalng predkos¢ szycia do 600 spm lub
mniejszg (patrz str. 51).

Wepnij stabilizator rozpuszczlany w wodzie w tamborek.
Upewnij sie, ze stabilizator jest mocno naprezony.
Wybierz pozgdany wzor bransoletkowy i rozpocznij
szycie.

Usun z tamborka stabilizator. Odetnij nozyczkami
stablizator otaczajacy haft.

Usuh pozostatg czes¢ stabilizatora moczac
bransoletke w misce z cieptg woda.

Zatoz fancuszek™ na konce bransoletki.
(D tancuszek

* Lancuszek nie jest dotgczony do maszyny.
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DOSTOSOWYWANIE USTAWIEN
MASZYNY

Tryb ustawien maszyny

Naciénij przycisk trybu ustawien.

Mozesz wybrac¢ rézne opcje i dosotowac ustawienia
maszyny do swoich indywidualnych preferenciji.

(D Przycisk trybu ustawien

Nacisnij na jedng z trzech zaktadek, aby wybraé tryb do
ustawienia.

(2 Tryb ustawien ogélnych

Nacisnij zaktadke trybu ustawien ogolnych, aby wejs¢
do tego trybu.

W tym trybie mozesz dostosowaé najwazniejsze
ustawienia i opcje maszyny.

(3 Tryb ustawienia hafciarki

Naci$nij zaktadke trybu ustawienia hafciarki, aby wejsé
do tego trybu.

W tym trybie mozesz dostosowacé najwazniejsze
ustawienia i opcje haftowania. (patrz str. 51-54).

@ Tryb wyboru jezyka

Naciénij zaktadke trybu wyboru jezyka, aby wejs¢
do tego trybu.

W tym trybie mozesz wybra¢ pozadany jezyk dla
wysSwietlanych na ekranie komunikatow.

Aby przegladnac strony w kazdym z trybow, nacisnij na
przycisk nastepnej lub poprzedniej strony

(® Przycisk poprzedniej strony

(&) Przycisk nastepnej strony

Zapisywanie ustawien

Po dopasowaniu ustawien nacisnij przycisk OK aby
zatwierdzi¢ nowe ustawienia.

Aby anulowac¢ zmiany w ustawieniach, nacisnij przycisk
X a okno trybu ustawien zostanie zamkniete.



") Tryb ustawien ogélnych
A, ( ry goiny
| ﬁD /t ( Kontrast ekranu
Common Settings Mozesz dostosowac kontrast ekranu dotykowego
poprzez naciskanie przyciskéw “+” lub “-".

Screen Contrast

(2 Gloénos$é dzwiegku

: s Sygnat dzwieku moze by¢ regulowany poprzez nacisniecie
O 1) _ &) przyciskow “+” lub “~".
Aby wylgczy¢ sygnat dzwiekéw ustaw wartos¢ na OFF poprzez
palms kilkakrotne nacisniecie przycisku “—".
@ (= ‘)) \ (3 Ustawienie jednostki miary
- & - Mozesz ustawi¢ w swojej maszynie jednostke miary
o wyrazong zaréwno w calach jak i w milimetrach
poprzez nacisniecie przycisku ikony “inch” lub “mm?”.
’ﬁ Domyslng jednostka jest milimetr.
®_ | |IP?tI‘ il W y a J a J
Nacisnij przycisk kolejnej strony aby zobaczy¢ kolejne
menu.
1/4
AREBO b mm (@) Kalibracja ekranu dotykowego
T | Mozesz skalibrowaé pozycje przyciskoéw znajdujgcych
Common Settings sie na ekranie dotykowym, jesli masz wrazenie ze

wyswietlacz nie reaguje prawidtowo.

Nacisnij przycisk YES aby otworzy¢ okno kalibraciji.
Pojawi sie na ekranie dotykowym znak “+” nacisnij na
@ |W| niego rysikiem.

: : Po nacisnieciu ostatniego znaku, wyswietli sie napis
“END” i okno kalibracji zostanie zamkniete.

Touch Screen Calibration

Format

| Bt || E= |
Standby Timer
CN  a—— Y
Y & .
h Screen Calibration Touch Screen Calibration uch Screen Calibration
PRESS MARK (+). PRESS MARK (+). PRESS MARK ().
+ + +
+
Touch Screen Galibration T Touch Screen Galibration
PRESS MARK (+). LTI BNy
N
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Common Settings

Touch Screen Calibration

YES
Format
® H=EE |
Standby Timer
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Common Settings

Upper Thread Sensor

@ D | oFF |

Sewing Light

B | oF |

Quiet Mode

o  [on | N

374

= =0 5 3

Common Settings

Clean bobhin holder message

Il | o |

Background Color

Reset All to Defaults

12— | YES |

| 4/4
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(® Formatowanie pamigci

Jesli wewnetrzna pamie¢ maszyny lub pamie¢ USB
nie dziata nalezycie, jest uszkodzona, musisz jg
reaktywowac poprzez format pamieci.

Aby sformatowac pamie¢ wewnetrzng maszyny, nacisnij
przycisk z ikong maszyny, po czym pojawi sie ostrzezenie
do zatwierdzenia. Naciénij przycisk OK aby sformatowac.
Aby sformatowac pamiec¢ USB, nacisnij przycisk z ikong
pendrive'a, po czym pojawi sie ostrzezenie do
zatwierdzenia. Naci$nij przycisk OK aby sformatowac.

/!\ OSTRZEZENIE:

Nie wytgczaj zasilania ani nie odigczaj pendrive'a
podczas gdy wysSwietlone jest ostrzezenie, moze
spowodowac to uszkodzenie pamieci .

(® Tryb ekonomiczny

Jesli nie uzywasz maszyny przez jakis$ czas, diody
os$wietlenia wytgczg sie a ekran LCD $ciemni sie.
Naci$niecie dowolnego przycisku przywroci maszyne do
stanu gotowosci do pracy.

Czasomierz trybu ekonomicznego mozna ustawic¢ od 1 do
30 minut.

Jesli chcesz wylgczy¢ czasomierz, nacisnij i przytrzymaj
przycisk “+” do momentu az nie pojawi sie w oknie napis
“OFF”.

Nacisnij przycisk nastepnej strony aby zobaczy¢ kolejne menu.
@ Czujnik gérnej nici

Jesli chcesz aby maszyna pracowata bez nici, wytgcz
czujnik gornej nici.

Oswietlenie szycia

Oswietlenie moze by¢ wigczone lub wytgczone.
Nacisnij przycisk ON aby witaczy¢ oswietlenie.
Nacisnij przycisk OFF aby wytaczy¢ oswietlenie.

@ Tryb cichy

Jesli zyczysz sobie aby hafciarka pracowata znacznie
ciszej, wtacz te opcje a sygnat dzwieku i maksymalna
predkos¢ haftowania zostang ustwione do najnizszych
poziomow.

Ustawienie trybu cichego anuluje wszelkie wczeséniejsze
ustawienia tych parametrow.

Komunikat ostrzegawczy czyszczenia bebenka
Ostrzegawczy komunikat dotyczacy czyszczenia bebenka i
chwytacza zostanie wy$wietlony w odpowiednim czasie,
kiedy ta funkcja jest wigczona. Ostrzegawczy komunikat
nie bedzi sie pojawiat, jesli ta funkcja jest wytgczona.

@) Kolor tta

Naciskajgc odpowiednig ikone, mozesz ustawic tto
kolorowego wyswietlacza wybierajgc jedng z
kolorowych tapet.

@2 Powrét do ustawien fabrycznych

Nacisnij przycisk Yes aby skasowac wszystkie zmiany
i przywréci¢ ustawienia fabryczne (z wyjatkiem zmiany
jezyka).
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Embroidery
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DOSTOSOWYWANIE TRYBU USTAWIEN
HAFCIARKI

Tryb ustawien hafciarki
Nacisénij zaktadke trybu ustawien haciarki (patrz str. 48).

(1 Automatyczne naprezenie nici

Poziom automatycznego naprezenia nici mozna
regulowac przyciskiem “+” lub “~”. Zwiekszaj jego
warto$¢ podczas uzywania tej samej nici od igty i w
bebenku.

(2 Ostrzezenie o niskim poziomie nici na szpulce
Ostrzezenie o niskim poziomie nici na szpulce moze by¢
regulowane przyciskiem “+” lub “~". Aby wytgczy¢ te
opcje nacisnij i przytrzymaj przycisk “-=” do momentu, az
pojawi sie w oknie napis “OFF”.

Nacisnij przycisk nastenej strony aby przejsc do
nastepnego menu.

(3 Maksymalna predko$é haftowania

Predkos¢ haftowania mozna ustawi¢ w przedziale
pomiedzy 400 a 860 spm w 100 spm przedziatach
poprzez nacisniecie przycisku “+” lub “-".

(@) Przeszycie jednego $ciegu

Kiedy ta funkcja jest aktywna, przeszyje jeden $cieg i
zatrzyma sie automatycznie dzieki czemu bedziesz
mogt wyciggnaé ni¢ od szpulki przed rozpoczeciem
szycia.

(5 Grupowanie kolejnych koloru

Jezeli plik, ktory importowano zawiera informacje o szyciu
pogrupowanych kolorow tj. by szy¢ sekcje wzoru o tym
samym kolorze - funkcja ta pogrupuje automatycznie
sekcje kolejnych koloréw juz podczas otwierania tego
typu pliku.

Wytacz te opcje jesli nie chcesz by program
automatycznie tgczyt grupy Sciegéw o tym samym
kolorze.

(6) Zatwierdzenie tamborka

Komunikat z prosbg o potwierdzenie tamborka pojawi
sie zawsze przed otwarciem okna gotowosci do
szycia. Mozesz wytaczyc¢ te opcje (OFF).
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(@ Kalibracja tamborka
Mozesz skalibrowac srodkowa pozycje tamborka.
Nacisnij przycisk YES.

(-1 Przycisk YES

Ramie przesunie sie do pozycji srodkowe;.
Nacisnij przycisk wyboru tamborka, aby otworzy¢ odpowiednie
okno.

(7-2 Przycisk wyboru tamborka

Wybierz tamborek i przymocuj go do ramienia. Natéz na
tamborek kratke do pozycjonowania.

Przyciskami nawigacji (strzatkami) wyreguluj pozycje
tamborka tak, aby igta znajdowata sie tuz nad dziurg w
kratce do pozycjonowania.

Nacisnij przycisk nastenej strony, aby przejsc do
nastepnego menu.
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Obcinanie nici

Podstawowe ustawienie

Kiedy ta opcja jest wtgczona, maszyna automatycznie
przytnie nici jesli przeskakujgca nitka ma 3 mm lub jest
diuzsza, lub kiedy maszyna zatrzyma sie do zmiany
koloru nici. Nacisnij przycisk OK, aby zatwierdzié¢
podstawowe ustawienie.

(9) Zaawansowane ustawienie

Kiedy ta opcja jest wtgczona, mozesz skonfigurowaé
obcinanie przeskakujacej nici (10, obcinanie nici przy
zmianie koloru () i polecenie obcinania (2 opcje
indywidualne.

Nacisnij przycisk OK aby zatwierdzi¢ zaawansowane
ustawienie.

Ditugosé¢ obcinanej nici po przeskoku

Jesli ta opcja jest wigczona, maszyna obetnie ni¢ po
przeskoku jesli dtugos¢ obcinanej nici po przeskoku
jest réwna lub wieksza od wartosci ustalone;j.

@) Obcinanie nici po zmianie koloru
Jesli ta opcja jest wigczona, maszyna obetnie ni¢ po
zatrzymaniu sie maszyny do zmiany koloru.

@2 Polecenie obcinania
Wiacz te opcje jesli chcesz aby maszyna obcinata
nici zgodnie z komenda zapisang w pliku hafciarskim.

@3 Wybér nici
Do wyboru jest 9 typow nici hafciarskich. Nacisnij na

przycisk z niémi, ktoérych chcesz uzyé. Wyswietli sie lista
koloréw nici z kodami koloru wybranej marki jak réwniez
nazwy kolorow.

Jesli korzystasz z pliku zawierajgcego informacje
o wykorzystaniu konkretnych nici, nacisnij przycisk
zachowania oryginalnych koloréw.

(3-1 Przycisk zachowania oryginalnych koloréw

Embroidery

Thread Selection

Retain Orig. Color———(13-1

TGS | JANOME |
Polyester Acrylic

MADEIRA
Polyneon

Giitermann
Rayon

®_ Robison-Anton! Robison=Anton

Palyester | Rayon
Mettler FUJIXKING STAR
Poly Sheen Polyester

Jenny Haskins
Rayon
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- ) Linia siatki wiacz/wytacz
. K ’LO I m. | : . ! i
L .l ﬁ] x Wiacz te opcje aby zobaczyc¢ siatke w oknie edycji.

Rozmiar siatki moze by¢ ustawiony od 10 do 30 przy

Embroidery uzyciu przycisku “+” lub “=”.
oL Whytacz te opcje aby ukry¢ siatke.
BT | o |
Grid Size
~ HH ~
= . =

Resume Mode

@5 Tryb przywracania

i Kiedy tryb ten jest wigczony, ostatni szyty wzor przed
m OfE wylgczeniem maszyny z sieci zostanie wznowiony po

jej ponownym uruchomieniu.

Kiedy wigczysz zasilanie, otworzy sie okno
potwierdzajgce. Nacisnij przycisk OK aby wznowi¢
ostatni wzor.

| 676

Resume last pattern?
Keep hands clear.
Carriage will now move
to start position.

After carriage stops,
please set hoop.

;\ D Po dostosowaniu ustawien nacisnij przycisk OK,
h, 4 h ﬁ? x aby wprowadzi¢ nowe ustawienia.

' — . Aby wyjs¢ z trybu ustawien bez dokonania zmian
nacisnij przycisk X.

J
B "\ Tryb wyboru jezyka
EnED) /- [ N e e oo sy 3 romuniay
Choose Language wybranym jezyku.
oo ]
| Francais | Svenska |
e | e
| Ttaliano || Polski |
| Nederlands || Svomi |
| Portugues || Tark |
%
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Zapisywanie i otwieranie pliku
Mozesz zapisyw¢ wzory hafciarskie jako pliki w
wbudowanej pamieci i/lub w pamieci USB.
Naciénij przycisk zapisywania pliku a otworzy sie
okno tej funkgji.

(D Przycisk zapisywania pliku

Folder o nazwie “Embf’ wyswietli sie na ekranie.
Aby wybra¢ folder, nacinij na ikone folderu.

Nazwy plikéw przypisywane sg automatycznie

i w numerycznej kolejnosci zaczynajac od M_001
Nacisnij przycisk OK, aby zapisa¢ plik w wybranym
katalogu.

Aby zmieni¢ nazwe pliku nacisnij przycisk zmiany nazwy.

(2 Przycisk zmiany nazwy

Otworzy sie okno z klawiatura.

Wprowadz nowg nazwe i nacisnij przycisk OK.
Plik zostanie zapisany pod nowg nazwa.

Przy prébie zapisania pliku z nazwa juz istniejaca
pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

Nacisnij przycisk OK, aby nadpisac istniejgcy plik
lub nacisnij przycisk X jesli nie chcesz tego robic.

Tworzenie nowego folderu

Naci$nij przycisk nowego folderu a otworzy sie okno tej
funkgiji.
(D Przycisk nowego folderu

Wprowadz nazwe i nacisnij przycisk OK.
Zostanie stworzony nowy folder z przypisang nazwa.



@®
EATEE

- v

Are you sure you want
to delete this folder?

| <

> |

4--1:9 /../Embf

v X

<Ml /. /Embf

@ (=) w

|uex]

% | .

L]

M_

003 M_004

®

JEF+]

M_|

005 M_006

&% :D
R
Ch2 | B

JEF+

JEF]

M_001

M_002

3/5

56

Kasowanie pliku lub folderu
Nacisnij przycisk kasowania i wybierz plik lub folder do
skasowania. Pojawi sie komunikat potwierdzajgcy.
Nacisnij przycisk OK, aby skasowac plik lub folder.

(D Przycisk kasowania

Otwieranie pliku
Aby otworzy¢ zapisane pliki, nacisnij przycisk
otwierania pliku. Otworzy sie okno tej funkcji.

(D Przycisk otwierania pliku
Zlokalizuj folder w pamieci wewnetrznej lub w pamieci
USB.
Otworz folder, ktéry zawiera pozadany plik poprzez
nacisniecie ikony folderu.

Wyswietli sie lista plikow w wybranym folderze
Nacisnij na ikone pliku, aby otworzy¢ plik.
W ikonie pliku moga sie pojawi¢ szczegdty pliku.
Aby zobaczy¢ szczegoly pliku, nacisnij przycisk “duza
ikona” lub przycisk “lista plikow”.
(2 Przycisk duzej ikony
(3 Przycisk listy plikow
Istnieje 6 nastepujacych rozszerzen plikow:
iﬁéﬂ . *.JEF (format hafciarski Janome)

ﬂ!- *.JPX (*.JEF+ z obrazkiem bitmap w tle)
r@d_mf. : *JPX (format hafciarski Acufil )

DST| :*.DST (format hafciarski Tajima)

Aby ukry¢ szczegoty pliku nacisnij przycisk matej ikony.
@ Przycisk matej ikony

UWAGA:

Format pliku Tajima (*.DST) nie posiada informacji
o kolorze nici. Kolor nici Janome zostanie
przypisany automatycznie po otworzeniu pliku.




Zmiana nazwy pliku lub folderu

Nacisnij przycisk zmiany nazwy i wybierz plik lub
folder ktéremu chciatby$ zmieni¢ nazwe.
Otworzy sie okno z klawiatura.

Wprowadz nowg nazwe i nacisnij przycisk OK.
Nazwa pliku bgdz folderu zmieni sie.

(D Przycisk zmiany nazwy

o
=
)
w
S
o

+ 7|0 X
: FEp . Jesli wprowadzisz nazwe, ktéra juz istnieje, pojawi

sie informacja w oknie, ze “Ta sama nazwa istnieje”.
Nacisnij przycisk X aby wprowadzi¢ nowg nazwe.

The same name exists.
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Using a soft cloth with a
small amount of suitable
cleaning liquid, gently wipe
around the bobbin holder and
hook race unit.

'y oK X

Has the bobbin holder been
cleaned?
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Czyszczenie okolicy chwytacza

Czys¢ okolice chwytacza przynajmniej raz w miesigcu.
Kiedy opcja komunikatu ostrzegawczego czyszczenia
bebenka jest wigczona, komuniktat czyszczenia bebenka
i chwytacza bedzie sie wyswietlat po uptywie okreslonego
czasu (patrz str. 50).

& OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz maszyne z
zasilania.

Nie demontuj maszyny w inny sposob niz ten, ktéry
przedstawiono w instrukgji.

Wytgcz maszyne z zasilania i wyjmij wtyczke z
kontaktu. Usun ptytke Sciegowg odkrecajgc uprzednio
Srubki Srubokretem.

Zdemontuj igte i stopke dociskowa.

Wyciagnij szpulke i uchwyt szpulki.
(O Uchwyt szpulki

Wyszy$&¢ uchwyt szpulki przy pomocy pedzelka.
Wyciénij kilka kropli oleju wazelinowego (standardowe
wyposazenie) na suchg szmatke i przetrzyj nig bardzo
doktadnie uchwyt szpulki wewnatrz i na zewnatrz.

(@ Pedzelek

(3@ Olej wazelinowy

@ Sucha szmatka

Oczys$c¢ pedzelkiem urzgdzenie do automatycznego obcinania
nici.
(® Urzadzenie do automatycznego obcinania nici

Przetrzyj chwytacz suchg szmatka.

Wt6z z powrotem uchwyt szpulki tak aby bolec znalazt
sie tuz obok stopera.
Witéz szpulke.

(® Bolec

@ Soper

Zatoz plytke Sciegowa, stopke dociskowg i igte.



Czyszczenie drogi nawlekania

Przy pomocy kawatka papieru oczy$¢é miejsca
prowadzenia nici z ktaczkéw i smaru.

Witéz kawat papieru wzdtuz prawego kanatu i wyskrob
nim ktaczki i pozostatosci nici .

Przeczys¢ pedzelkiem prowadnice nici igielnicy.
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Smarowanie maszyny

& OSTRZEZENIE:
Ustaw ramie hafciarki do jej pozycji poczatkowe]
(patrz str. 31) i wylgcz maszyne z zasilania przed
czynno$cig smarowania.
Odczekaj az silnik ostygnie.
Nie demontuj maszyny w inny sposob niz ten, ktory
przedstawiono w instrukciji.
Nie smaruj cze$ci maszyny w inny sposéb, niz ten
przedstawiony w instrukciji.
UWAGA:
Smaruj oznaczone punkty przynajmniej raz w
Q) miesigcu jesli uzywasz maszyny codziennie.
Uzywaj dobrej jakosci oleju wazelinowego.
Wystarczy jedna lub dwie krople oleju.
Usun nadmiar oleju, inaczej dojdzie do poplamienia
materiatu.
Jesli maszyna nie byta uzywana przez jakis czas,
nasmaruj jg przed praca.
Aby odkreci¢ srubki bedziesz potrzebowaé srubokretu
krzyzakowego.
Nasmaruj igielnice, drazek stopki i szarpak
Odkreé $rubke (.
(D Srubka

Pociggnij za pokrywe czotowg aby odhaczy¢ jg z
przedniego haczyka.

@ Przedni haczyk

Odchyl pokrywe czotowg zgodnie ze strzatkg, aby odhaczy¢
ja z tylnich haczykow.
Usun pokrywe czotows.

(3 Pokrywa czotowa
@ Tylnie haczyki
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[4] Nasmaruj punkty oznaczone strzatkami na ilustracji.
® Igielnica
(® Dragzek stopki
(@ Szarpak

Aby zatozy¢ pokrywe czotowg, wykonaj procedure
od [1] do [3] w odwrotnej kolejnosci.

(T

Ty

"\ Oliwienie knota
Wysun pokrywe (D z tytu gornej czesci maszyny.
Naoliw knot (2) znajdujgcy sie wewnatrz maszyny.
(D Pokrywa
@ Knot
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Oliwienie wspornika watu dolnego (prz6d)

UWAGA:
Badz ostrozny, aby nie uszkodzi¢ zadnych czesci
podczas podnoszenia maszyny.

Usun zaslepke (D i $rube A 2 $rubokretem.
Ustaw maszyne pionowo, tak aby koto zamachowe
znajdowato sie na spodzie maszyny.
Wsun srubokret do spodniej dziury ostony obcinacza
nici. Poluzuj $rube B (3.
Usun ostone obcinacza nici (4.

(D Zaslepka

@ Sruba A

3 Sruba B

(4) Ostona obcinacza nici

Naoliw punkt (filc) oznaczony na ilustracji strzatka.

Oliwienie wspornika watu dolnego (ty})

UWAGA:
Badz ostrozny, aby nie uszkodzi¢ zadnych czesci
podczas podnoszenia maszyny.

Ustaw maszyne pionowo, tak aby koto zamachowe
znajdowato sie na gorze maszyny.
Usun srubokretem ostone (1) ze spodu maszyny.

(1 Ostona

Naoliw punkt (filc) oznaczony na ilustracji strzatka.
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Oliwienie ramienia Y
Odkre¢ $rube (1.
1 Sruba

Odkreé srube 2.
Zdejmij ostone ramienia (3.
@ Sruba
(3 Ostona ramienia

Naoliw punkt (filc) oznaczony na ilustracji strzatka.

Aby zatozy¢ ostone ramienia, wykonaj procedure od
do [2] w odwrotnej kolejnosci.



7\ Oliwienie ramienia X

Naoliw punkt (filc) oznaczony strzatkg wewnatrz szczeliny
ramienia.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Odniesienie
Maszyna 1. Ni¢ utkneta w okolicach chwytacza. Patrz str. 58.
hatasuje.
Peka ni¢ od igty. 1. Ni¢ od igly zostata niepoprawnie nawleczona. Patrz str.11.
2. Naprezenie nici od igly jest za mocne. Patrz str.51.
3. lIgta jest tepa lub krzywa. Patrz str. 13.
4. Igta zostata zle zatozona. Patrz str.13.
5. Ni¢ od igly nie byta w uchwycie nici podczas startu hafciarki. Patrz str. 20.
Peka ni¢ dolna. 1. Ni¢ dolna zostata niepoprawnie nawleczona w uchwycie szpulki. Patrz str.10.

2. Zebraly sie ktaczki w uchwycie szpulki. Patrz str.58.

3. Szpulka jest uszkodzona i nie kreci sie ptynnie. Wymien szpulke.
Igta sie tamie. 1. Igta zostata zle zatozona. Patrz str. 13.

2. lgta jest tepa lub krzywa. Patrz str. 13.

3. Srubka trzymajaca igte jest poluzowana Patrz str.13.
Ekran dotykowy jest [1. Kontrast wysSwietlacza zostat niewtasciwie wyregulowany. Patrz str. 49.
niewyrazny.
Przeskakujg sciegi [1. Igta zostata zle zatozona. Patrz str. 13.

2. lgta jest tepa lub krzywa. Patrz str. 13.

3. Ni¢ od igly zostata niepoprawnie nawleczona. Patrz str. 11.

4. lgta ma skaze (zardzewiata, zadzior na uchu igielnym badz na czubku).|Zmien igte.

5. Tamborek zostat zle zamontowany na hafciarke. Patrz str. 19.

6. Materiat zostat zle wpiety w tamborek (stabe naprezenie). Patrz str. 18.

7. Nie uzyto stabilizatora. Patrz str. 17.

8. Ni¢ wychodzaca z ucha igly jest za krétka po jej automatycznym Patrz str.11.

obcieciu.
Maszyna nie 1. Ni¢ utkneta w okolicach chwytacza. Patrz str. 58.
dziata. 2. Maszyna nie jest podtgczona do pradu Patrz str. 6.
Maszyna przy 1. Cos utkneto przy ramieniu hafciarki. Usun obiekt.
uruchomieniu
wydaje nienormalny
dzwiek.
Sciegi sg 1. Materiat zostat zle wpiety w tamborek (stabe naprezenie). Patrz str.18.
znieksztatcone. 2. Tamborek nie zostat bezpiecznie zatozony. Patrz str.19.

3. Ramie uderza w co$ koto maszyny. Nie stawiaj zadnych
obiektow obok
maszyny.

4. Podczas szycia materiat sie o co$ zahaczyt. Natéz ponownie
materiat.

5. Nie uzyto stabilizatora. Patrz str. 17

Przyciski 1. Przyciski pozycjonowania nie sg odpowiednio wyregulowane. Patrz str. 49.
funkcyjne nie 2. Obwdd kontrolny nie dziata prawidtowo. Skontaktuj sie z
reaguja. centrum serwisowym

3. Szpulownik jest w pozycji szpulowania. Patrz str. 9.

Maszyna nie czyta |1. Pamie¢ USB zostata niewtasciwie wtozona. Wtz wiasciwie
pamieci USB. pamie¢ USB.

2. Pamie¢ USB jest uszkodzona. Wymien lub sformatu
pamie¢ USB.

Podczas pracy z maszyny wydobywa sie dzwiek w postaci szumu wewnetrznych silnikéw - jest to normalna
konsekwencja pracy maszyny.
Wyswietlacz LCD i przyciski funkcyjne po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny moga sie nagrzac.
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